Tepelné zpracovani - tvrdost

INA-hfidele jsou vyrobeny s vysokou povrchovou tvrdosti,
Hloubka zakalené vrstvy je rovnomérna po celém obvodu

a délce hridele. Tvrdost prechazi kontinuelné z povrchové
vrstvy k houzZevnatému jadru. Tyto hfidele jsou vhodné
predevsim pro spojeni s kulickovymi pouzdry a jsou k tomuto
pouZziti urceny.

Tvrdost povrchu:

670 +170 HV (59 + 6 HRC) pro material Cf53,

560 + 60 HV (54 + 3 HRC) pro material X46Cr13.

Hloubka zakalené vrstvy: viz rozmérova tabulka.

Geometrie - povrch

INA - hridele jsou standardné dodavany v toleranci h6. Tvarova
a polohova presnost, rovnéz tak i drsnost povrchu, vyplyvaii
z nasleduijicich tabulek.

Délky hrideld

Hridele priméru 5 mm jsou dodavany v délce do cca
3600 mm. Hridele od priiméru 6 mm v délkach do cca
4000 mm. Nestandardni délky je nutno poptat.

Konce hridel(

Konce hfidelt maji po zkraceni (brusnym kotoucem) na obou
koncich srazené hrany, jak je znazornéno na obr. 4., nebo mo-
hou byt ve tvaru uvedeném na obr. 3.

Standardni provedeni

Materialy

INA-hidele jsou vyrabény z uslechtilé oceli Cf53 (némeckeé &islo
materialu 1.1213). Pevnost v tahu jadra je 650 N/mm?.

Mez kluzu 360 N/mm?. Alternativné je k dispozici korozivzdorna
ocel X46Cr13 (némeckeé ¢islo materialu 1.4034).

Tabulka 1 - Uchylky délkovych rozmérd pro zkracené htidele
—rozmeéry v mm

Délka Mezni tchylky
L= 400 =05

400 <L =1000 +0.8

1000 <L =2000 *1,2

2000 <L =4000 *2

Tabulka 2 - Velikost srazeni hrany (obr. 4)

primeér hridele d y v mm
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obr. 3 - Zvlastni provedeni konce hridel(
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obr. 4 - Provedeni konce hridelll
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HRIDELE
provedeni W
Material: Cf53

X46Cr13

r@ﬂ 0,3
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Rozmérova tabulka - miry v mm
pramer oznaceni hmotnost délka tolerance dyy v um kruhovitost | rovnobéznost | hloubka
hridele kaleni
normalini zvlastni provedeni
provedeni v toleranci')
v toleranci ty t22) Rht3)
duw kg/m Lrax h6 j5 f7 pm pm min.
5 W5 0,15 3600 0-8 - - 4 5 0.4
6 W6 0,22 4000 0-8 - - 4 5 0,4
8 w8 0,39 4000 0-9 - - 4 6 0,4
10 W 10 0,61 4000 0-9 - - 4 6 04
12 W12 0,89 4000 0-11 +5-3 -16-34 5 8 0.6
14 W 14 1,21 4000 0-11 +5-3 -16-34 5 8 0,6
15 W 15 1,37 4000 0-11 - -16-34 5 8 0,6
16 W 16 1,67 4000 0-11 +5-3 -16-34 5 8 0,6
18 W18 1,98 4000 0-11 - -16-34 5 8 0,6
20 W 20 2,45 4000 0-13 +5-4 -20-41 6 9 0,9
24 W 24 3,55 4000 0-13 - - 6 9 0,9
25 W 25 3,83 4000 0-13 +5-4 -20-41 6 9 0,9
30 W 30 5,51 4000 0-13 +5-4 -20-41 6 9 0.9
32 W 32 6,3 4000 0-16 = -25-50 7 11 155
40 W 40 9,8 4000 0-16 +6-5 - 7 11 158
50 W 50 15,3 4000 0-16 +6-5 - 7 113 1,5
60 W 60 221 4000 0-19 - - 8 13 2,2

') jen pro hidele z udlechtilé oceli.
2) rozdil primér — métenim,
8) viz DIN 6773 dil 3.

Priklad objednavky:

Hridel v norméalini toleranci

0 prdméru 25 mm a délce 2000 mm: W 25h6x 2000

Hridel se zvlastni toleranci j5 o priméru 25 mm a délce 2600 mm: W 25j5 x2600
Hridel z korozivzdorné oceli o prdméru 25 mm a délce 2600 mm: W 25h6x 2600 — X46Cr13
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HRIDELE

provedeni WH /| t2/1000
(duté hidele)
Wiaterial: 100G HE TRl [ Gk b RR S Shd PR I  eeeie  u
e
g v
Rozmérova tabulka - miry v mm
vnéjsi oznaceni hmotnost délka vnitfni prdmér | tolerance v pm | kruhovitost rovnobéznost | hloubka kaleni
prameér
duw ty t5?) Rht°)
diw kg/m L d) h7 pm P
20 WH 20 1,25 4000 14 0-21 6 9 0,9
25 WH 25 2,35 4000 15,6 0-21 6 2912 09
30 WH 30 3,5 4000 18,2 0-21 6 9 |09
40 WH 40 4,99 4000 28,1 0-25 7 i |15
50 WH 50 9,97 4000 29,7 0-25 7 11 1L
60 WH 60 14,2 4000 36 0-30 8 13 2,2

") Tolerance tloustky stény vychoziho materialu +4%.

2) rozdil priimert — mérenim.
9) viz DIN 6773 dil 3.

Priklad objednavky:

Duty hiidel o vnéj$im prdméru 25 mm a délce 2000 mm: WH 25h7 X 2000
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